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GLA FROST
6378 6380 6379 6377
Stn. Avorio Stn. Ocra Stn. Verde Stn. Grigio

6374 6376 6375 6373
Stn. Avorio Stn. Ocra Stn. Verde Stn. Grigio
10x30 - 4"x12" 10x30 - 4"x12" 10x30 - 4"x12" 10x30 - 4"x12"

6661 6664 6663 6662

Stn. Avorio Cross Tessere Stn. Ocra Cross Tessere Stn. Verde Cross Tessere Stn. Grigio Cross Tessere
20x20 - 8"x8" 20x20 - 8"x8" 20x20 - 8"x8" 20x20 - 8"x8"

6665 6668 6667 6666
Stn. Avorio Gold Tessere Stn. Ocra Gold Tessere Stn. Verde Gold Tessere Stn. Grigio Gold Tessere
30x30- 12"x12" 30x30- 12"x12" 30x30 - 12"x12" 30x30 - 12"x12"



PRODOTTO PER
PAVIMENTO E
RIVESTIMENTO

FLOOR AND WALL
TILES PRODUCT

6660 6659

Stn. Grigio Tessere
30x30 - 12"x12"

Stn. Mix Tessere
30x30 - 12"x12"

2414 2415 2397

Evo. Pietra

SN

Evo. Bronzo Evo. Pietra Fascia
YAl 5x30 - 2"x12"

6845 Stn. Avorio 30
30,5x30,5 - 12"x12"

6847 Stn. Ocra 30
30,5x30,5-12"x12"

ltalian Stone

5046
Ita. Metallo Matita
1,5x20 - '/,"x8"

2430
Evo. Bronzo Matita
1x30 - '/,"x12"

2398
Evo. Bronzo Fascia
5x30 - 2"x12"

6846 Stn. Verde 30

6844 Stn. Grigio 30
30,5x30,5 - 12"x12"

30,5x30,5 - 12"x12"



'talian Stone

PEZZI SPECIALI - SPECIAL PIECES - PIECES SPECIALES -

D S.B.N. 10x10 - 4"x4"
D.B.N. 10x10 - 4"x4"

5 V.CAP 3,5x30x1,5 - 12/4"x12"x,"

FORM STUCKE - PIEZAS ESPECIALES - COEAMHWUTESIbHBLIE 3NIEMEHTHI

5 V.CAP CORNER 3x1,5x1,5 - 1'/," X4," Xl,"

& Q.ROUND 3x30 - 1"x12"

4\ BEAK 3x3 - 1"x1"

BATTISCOPA 7,5X30 - 3"X12"

6669

6673

6678

6682

6686

6690

6895

Stn. Avorio

Stn. Ocra

6672

6676

6681

6685

6689

6693

6897

i

Stn. Verde

6671

6675

6680

6684

6688

6692

6896

IMBALLI E PESI - PACKAGING AND WEIGHTS - EMBALLAGES ET POIDS - VERPACKUNG UND GEWICHT - EMBALAJES Y PESOS - YIMAKOBKA U BEC

STN 10x10 - 4"x4"

STN 10x30 - 4"x12"

STN CROSS TESSERE 20x20 - 8"x8"
STN TESSERE 30x30 - 12"x12"

EVO S/1 10x10 - 4"x4"

EVO FASCIA 5x30 - 2"x12"

EVO MATITA 1x30 - '/4"x12"

STN S.B.N. 10x10 - 4"x4"

STN D.B.N. 10x10 - 4"x4"

STN V.CAP 3,5x30x1,5 - 1%/4"x12"x,"
STN V.CAP CORNER 3x1,5x1,5 - 1 1/,"x/,"xl,"
STN Q.ROUND 3x30 - 1"x12"

STN BEAK 3x3 - 1"x1"

BATTISCOPA 7,5X30 - 3"X12"

STN 30,5x30,5 - 12"x12"

Pcs
82

27

20
20

Box
Mgq/Box
0,82
0,81
0,20
0,45
0,04
0,09

0,018

Kg
13,20
18,80
3,20
7,50
0,51
1,79
0,31
3,20
3,20
2,24
0,08
2,16
0,21
10,53
20

Colli

72

72

80

48

Ma/Pallet

59,04

58,32

624

51,84

Pallet
Kg S
963

1367

855,4

973

6670

6674

6679

6683

6687

6691

6844

Stn. Grigio

KgE
982

1386

874,4
992



CONSIGLI PER LA STUCCATURA E LA PULIZIA DOPO POSA

Stuccatura e prima pulizia

1. Tipi di stucco.

Per la stuccatura delle fughe (di almeno 1,0 mm di ampiezza) si consiglia di utilizzare solamente stucchi cementizi per fughe migliorate (CLASSE CG2 secondo EN 13888), tipo KERACOLOR FF della MAPEI S.p.a.
senza I'aggiunta di alcun additivo.

2. Modalita di applicazione dello stucco.
Riempire bene le fughe con I'impasto cementizio utilizzando I'apposita spatola oppure una racla di gomma, senza lasciare vuoti o dislivelli.

3. Eliminazione degli eccessi di stuccatura.
Questa operazione ¢ di fondamentale importanza come prima fase del processo di pulizia dopo stuccatura del pavimento al fine di facilitare la pulizia di fine cantiere.

a - Togliere I'eccesso di stucco dalla superficie, muovendo la spatola o la racla diagonalmente alle fughe, a impasto ancora fresco;

b - Pulire il residuo di stucco solo quando I'impasto perde la sua plasticita, normalmente dopo 5 minuti, con una spugna umida di cellulosa dura, lavorando in diagonale alle fughe;

¢ - Risciacquare frequentemente la spugna, usando due diversi contenitori di acqua: uno per togliere I'impasto in eccesso dalla spugna e |'altro di acqua pulita, per la risciacquatura della spugna;
d - A materiale asciutto, risciacquare con acqua calda pulita.

Se la pulizia viene eseguita troppo presto (con impasto ancora plastico), le fughe possono essere svuotate parzialmente e sono maggiormente soggette a viraggio di colore.

Pulizia di fine cantiere
La pulizia finale dell'eventuale velo polveroso di stucco dalla superficie si esegue a completa stagionatura dello stucco cementizio (almeno 36-48 ore), eseguendo una pulizia con soluzione detergente a pH neutro
applicabile a mano (spugna o stracci) attenendosi scrupolosamente ai consigli di sequito riportati.

1. Prodotti consigliati.
Si consiglia di utilizzare una soluzione detergente neutra, tipo FILA CLEANER di FILA, diluita 1:30 (1 litro in 30 di acqua calda) in acqua possibilmente calda
Quantita d'uso: 2 litri soluzione neutra per 100m?

Evitare assolutamente I'utilizzo di acidi da ferramenta diluiti (per il loro rilascio di fumi nocivi e per la loro azione “bruciante” nei confronti dei giunti).

2. Modalita di esecuzione.

a - Bagnare con acqua la superficie in modo tale che la soluzione detergente neutra si stenda meglio sula materiale;

b - Distribuire uniformemente la soluzione neutra diluita utilizzando una normale spugna o uno straccio ruvido .

¢ - Lasciare agire per qualche minuto, in funzione dell'intensita dello sporco;

d - Intervenire energicamente con spugna commerciale scotch-brite (oppure con spazzola con setole in nylon nel caso di prima pulizia mal eseguita);
e - Raccogliere il residuo con stracci

Risciacquare abbondantemente con acqua calda pulita, ripetendo I'operazione anche piti volte sino alla eliminazione di qualsiasi alonatura o residuo negli interstizi.

Manutenzione ordinaria

Per la manutenzione giornaliera si consiglia I'utilizzo del detergente neutro FILA CLEANER diluito 1:200 (2-3 tappini di prodotto in 5 litri di acqua) in acqua possibilmente calda, strizzando bene lo straccio

o la spugna, in modo da bagnare il meno possibile la superficie. Detergenti ad alto residuo o stracci non ben strizzati, possono provocare segni, opacizzazioni o macchie d'acqua. Non € necessario il risciacquo.
Ottimi risultati si ottengono anche utilizzando il prodotto FILABRIO spruzzato direttamente sulla superficie e passato con un panno asciutto.

Per sporchi piti intensi si consiglia il lavaggio con FILA PS/87 diluito 1: 10 e poi risciacquare.

GUIDELINES FOR GROUTING AND MAINTENANCE AFTER INSTALLATION

Grouting and initial cleaning

1. Types of grout.

When grouting joints (with a width of at least 1.0 mm) we recommend using only cement-based grouts for improved joints (CLASS CG2 in accordance with EN 13888 standard), such as KERACOLOR FF by MAPEI
S.p.a. without any additives.

2. Grout application methods.
Fill the gaps well with the cement-based grout, using the spatula provided or a rubber squeegee, making sure that the gaps contain no air bubbles and are well levelled.

3. Removal of excess grout.
It is essential to carry out this initial cleaning operation after grouting the floor tiles in order to make it easier to clean the floor once all the building work has been completed.

a - Remove any excess grout from the surface by moving the spatula or squeegee diagonally across the joints, when the grout is still wet;

b - Only clean the remaining grout when the grout loses its plasticity, usually after 5 minutes, by wiping a damp, hard cellulose sponge diagonally across the joints.

¢ - Rinse out the sponge frequently, using two different water containers: one for removing the excess grout from the sponge and the other with clean water, for rinsing out the sponge;
d - Once the material is dry, rinse with clean, warm water.

If the cleaning operation is carried out too soon (whilst the grout is still malleable), some of the grout may be lost from the joints which may then be more prone to a change of colour.

Final cleaning operations
The final cleaning to remove any remaining films of grouting dust from the surface is carried out when the cement-based grout has completed hardened (after at least 36-48 hours), by applying an acidic detergent
(using a sponge or rags) by hand. The guidelines given below must be followed carefully:

1. Recommended products.
We recommend the use of a neutral detergent, such as FILA CLEANER by FILA, diluted to a ratio of 1:30 (1 litre in every 30 litres of hot water) preferably in hot water
Quantity: 2 litres neutral detergent for every 100m?.

The use of diluted generic acids must be avoided (due to the harmful fumes they give off and their “burning action” on the joints).

2. Method of use.

a —Wet the surface with water in such a way that the neutral detergent solution is better dispersed on the tiled surface;

b — Spread the neutral detergent diluted in water uniformly using a normal sponge or a rough floor-cloth.

¢ — Let the product react for a few minutes, depending on the amount of dirt;

d — Move vigorously over the surface with a commercially available scotch-brite sponge (or a brush with nylon bristles in the case the initial cleaning operation has not been carried out correctly);
e — Collect any excess using rags.

Rinse thoroughly with clean, warm water, repeating the operation if necessary until all marks/streaks in the gaps have been eliminated.

Maintenance

For daily maintenance operations we recommend the use of the neutral detergent FILA CLEANER diluted 1:200 (2-3 capfuls of product in 5 litres of water) in possibly warm water: Wring the rags, or the sponge, so
that the surface is wet as little as possible. Detergents which leave a high amount of residue or rags which are not properly wrung may cause streaks, dull areas or water marks on the floor. Rinsing is not necessary.
Excellent results can also be obtained using the product FILABRIO, which is sprayed directly on the surface and wiped clean using a dry cloth.

To clean dirtier areas we recommend using FILA PS/87 diluted 1:10. Rinse after use.



CONSEILS POUR LE JOINTOIEMENT ET LE NETTOYAGE APRES POSE

Jointoiement et premier nettoyage

1. Types de mortier.

Pour la réalisation des joints (de 1,0 mm de largeur minimum), il est recommandé de n'utiliser que des mortiers de jointoiement améliorés a base de ciment (CLASSE CG2 selon la norme NF EN 13888), de type
KERACOLOR FF de chez MAPEI S.p.a. sans additif.

2. Application du mortier.
Bien remplir les interstices avec la solution a base de ciment a I'aide de la spatule prévue a cet effet ou d'un couteau a enduire en caoutchouc sans laisser de vides ni d'inégalités.

3. Elimination du mortier superflu.
Cette opération revét une importance capitale, car elle représente la premiére étape de I'intervention de nettoyage apres jointoiement du sol qui servira a faciliter le nettoyage de fin de chantier.

a - Enlever le mortier superflu de la surface en passant la spatule ou le couteau a enduire en diagonale & la section des joints, avant le durcissement du mortier.

b - Attendre que le mortier perde sa plasticité, en général 5 minutes, avant de nettoyer les résidus en passant une éponge dure de cellulose humide en diagonale a la section des joints ;
¢ - Rincer souvent I'éponge dans deux seaux d'eau différents : le premier pour débarrasser I'éponge du mortier superflu et le deuxieme avec de I'eau claire pour rincer I'éponge ;

d - Une fois le matériau sec, rincer a I'eau claire chaude.

Si le nettoyage est fait trop t6t (lorsque le mortier est encore a I'état plastique), les joints peuvent étre vidés en partie et ont plus tendance a changer de couleur.

Nettoyage de fin de chantier
Ce n'est qu'une fois le mortier a base de ciment compléetement durci que se fait le nettoyage final pour éliminer I'éventuel voile poussiéreux formé par le mortier (minimum 36-48 heures). Pour ce faire, nettoyer avec
un nettoyant acide appliqué a la main (éponge ou chiffons), en suivant a la lettre les conseils ci-apres.

1. Produits recommandés.
Nous conseillons Iutilisation d'une solution détergente neutre, genre FILA CLEANER de FILE, diluée si possible dans de I'eau chaude au 1/30 (1 litre pour 30 I. d'eau chaude).
Quantité a utiliser : 2 litres de solution neutre pour 100 m?.

Eviter catégoriquement d'utiliser des solutions acides pour métaux diluées (en raison de leurs vapeurs toxiques et de leur acidité « briilante » sur les joints).

2. Mode d'emploi.

a- Mouiller la surface avec de I'eau de facon a ce que la solution détergente neutre s'étende plus facilement sur le matériau ;

b - Distribuer la solution neutre diluée de facon uniforme en utilisant une éponge normale ou une serpillére réche.

C - Laisser agir quelques minutes selon I'intensité de la saleté;

d - Frotter énergiquement avec une éponge tamponge Scotch-Brite — en vente dans le commerce — (ou avec une brosse a poils en nylon en cas de premier nettoyage mal effectué);
e - Récupérer le résidu a I'aide de serpillieres.

Rincer abondamment a I'eau claire chaude et refaire I'opération autant de fois que nécessaire pour éliminer les taches ou les résidus des interstices.

Entretien

Pour I'entretien quotidien, il est recommandé d'utiliser le nettoyant neutre FILA CLEANER dilué a raison de 1.200 (2-3 bouchons de produit pour 5 litres d'eau) dans de I'eau chaude de préférence. Bien tordre le
chiffon ou I'eponge de fagon a mouiller au minimum la surface. Si des résidus de nettoyant sont laissés sur le sol ou les serpillieres sont mal essorées, le carrelage peut présenter des auréoles, un aspect terne ou des
taches d'eau. Pas besoin de rincer.

Le produit FILABRIO donne aussi d’excellents résultats. Il suffit de le vaporiser directement la surface et de passer un chiffon sec.

Pour une saleté plus tenace, il est recommandé de nettoyer le sol avec FILA PS/87 dilué a raison de 1:10 et de rincer.

TIPPS FUR DIE VERFUGUNG UND DIE REINIGUNG NACH DER VERLEGUNG

Verfugung und Grundreinigung

1. Fugenmassentypen.

Fiir die Verfugung (mindestens 1,0 mm Breite) wird empfohlen, ausschlieBlich zementhaltige Fugenmértel fiir stark beanspruchte Fugen (KLASSE CG2 nach EN 13888), Typ KERACOLOR FF von MAPEI S.p.a ohne irgendwelche
Zusétze, zu verwenden.

2. Anwendung der Fugenmasse.
Fillen Sie die Fugen mit Mdrtelmasse, indem sie den entsprechenden Spachtel oder einen Gummirakel verwenden, ohne Liicken oder Unebenheiten zu belassen.

3. Entfernen Sie die Uberreste der Fugenmasse.
Dieser Vorgang ist als erste Phase des Reinigungsprozesses nach der Verfugung des Bodens grundlegend wichtig, um die Endreinigung zu erleichter.

a - Entfernen Sie die (iberschiissige Fugenmasse von der Oberfléche, indem Sie den Spachtel oder Rakel diagonal zu den Fugen fihren, solange die Masse noch frisch ist.

b - Reinigen Sie die restliche Fugenmasse, nur wenn die Masse ihre Formbarkeit verliert, dies ist normalerweise nach 5 Minuten der Fall, mit einem feuchten Schwamm aus harter Zellulose und arbeiten Sie dabei diagonal zu den Fugen.
¢ - Spiilen Sie den Schwamm haufig aus und verwenden Sie dabei zwei verschiedene Wasserbehalter. Einen, um die berschiissige Masse aus dem Schwamm zu entfernen und den anderen flir sauberes Wasser, fiir das Aussplilen des
Schwamms.

d - Spiilen Sie mit sauberem heiBen Wasser nach, sobald die Fugen trocken sind.

Wenn die Reinigung zu friih erfolgt (mit noch formbarer Masse), kénnen die Fugen teilweise geleert werden und es besteht dann eine groe Gefahr, dass die Farben sich verandern.

Endreinigung
Die abschlieBende Entfernung der eventuellen Staubschicht aus Fugenmassenresten auf der Oberflache erfolgt nach einer kompletten Aushartung des zementhaltigen Fugenmartels (mindest 36-48 Stunden), dabei erfolgt eine
Reinigung mit manuell auftragbarem Reinigungsmittel auf Saurebasis (Schwamm oder Lappen), halten Sie sich dabei sorgfaltig an die oben angegebenen Tipps.

1. Empfohlene Erzeugnisse.
Es wird empfohlen nur neutrale Reinigungsmittel zu verwenden, Typ FILA CLEANER von FILA, Verdiinnung 1:30 (1 Liter in 30 Liter Wasser) mit warmem Wasser.
Verwendungseinheiten: 2 Liter Saurelsung flir per 100m?.

Vermeiden Sie in jedem Fall die Verwendung von verdiinnten Metallséuren (da diese schadliche Dampfe aussenden und die Fugen , verbrennen” kénnen).

2. Ausfiihrungsarten.

a - Die Oberflache befeuchten, so da3 das neutrale Reinigungsmittel sich besser auf dem Material verteilt;

b - Das verdlinnte Reinigungsmittel gleichmaBig mit einem normalen Schwamm oder einem Lappen verteilen.

¢ - Lassen Sie das Reinigungsmittel einige Minuten einwirken, je nachdem wie intensiv die Verschmutzung ist.

d - Arbeiten Sie kraftig mit einem handelstiblichen Scotch-Brite-Schwamm' (oder mit einer Birste mit Nylonborsten, falls die Grundreinigung schlecht ausgeftihrt wurde).
e - Nehmen Sie die Riickstande mit einem Lappen.

Spllen Sie mit ausreichend klarem heiBen Wasser nach, wiederholen Sie diesen Ablauf auch mehrere Male, bis keine Schmutzrander oder —rlicksténde in den Zwischenrdumen mehr vorhanden sind.

Pflege

Fiir die tagliche Pflege empfehlen wir die Verwendung des Neutralreinigers FILA CLEANER, der im Verhaltnis 1:200 verdiinnt wurde (2-3 Deckel des Mittels in 5 Liter Wasser), dabei ist méglichst heiBes Wasser zu verwenden, driicken

Sie den Lappen oder Mopp sorgfaltig aus, um die Oberflachen mdglichst wenig zu befeuchten. Reinigungsmittel mit hohem Riickstand oder nicht gut ausgedriickte Lappen kdnnen Schmutzstellen, matte Stellen oder Wasserstellen
hinterlassen. Ein Nachspiilen ist nicht notwendig. Ausgezeichnete Ergebnisse erreicht man auch, wenn das Produkt FILABRIO verwendet wird, das direkt auf die Oberflache gegeben und dann mit einem trockenen Lappen abgewischt wird.

Fiir intensivere Verschmutzungen empfehlen wir, mit FILA PS/87, verdinnt im Verhaltnis 1:10, zu wischen und dann nachzuspiilen.
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CONSEJOS PARA EL REJUNTADO Y LA LIMPIEZA TRAS LA COLOCACION.

Rejuntado y primera limpieza

1. Tipos de materiales de rejuntado.

Para efectuar el rejuntado (juntas de al menos 1,0 mm de amplitud), se aconseja utilizar solamente lecheadas de cemento para juntas mejoradas (CLASE CG2 segtn EN 13888), tipo KERACOLOR FF de MAPEI S.p.A.,
sin ningun aditivo.

2. Modalidad de aplicacién del material de rejuntado.
Rellenar bien las juntas con la pasta de cemento, utilizando para ello una espatula adecuada o una rasqueta de caucho, sin dejar vacios o desniveles.

3. Eliminacion de los excesos de rejuntado.
Esta operacion es de fundamental importancia, como primera fase del proceso de limpieza tras el rejuntado del pavimento, para facilitar la limpieza de fin de obra.

a - Quitar el exceso de material de rejuntado de la superficie, moviendo la espétula o la rasqueta en diagonal a las juntas, cuando la pasta todavia esté fresca;

b - Limpiar los residuos de material de rejuntado sélo cuando la pasta pierde su plasticidad (normalmente después de 5 minutos), utilizando para ello una esponja himeda de celulosa dura, trabajando en diagonal a
las juntas;

¢ - Enjuagar a menudo la esponja, utilizando dos recipientes distintos de agua: uno para quitar la pasta en exceso de la esponja y otro, de agua limpia, para enjuagar la esponja;

d - Una vez seco el material, enjuagar con agua limpia caliente.

Si la limpieza se efectiia demasiado pronto (con la pasta todavia plastica), las juntas pueden vaciarse parcialmente y estar mas sujetas al viraje de color.

Limpieza de fin de obra
La limpieza final de la posible capa de polvo dejada en la superficie por el material de rejuntado debera efectuarse una vez secada completamente la lechada de cemento (al menos después de 36-48 horas),
realizando una limpieza con detergente écido, aplicable a mano (con una esponja o un trapo), y ateniéndose escrupulosamente a los consejos detallados a continuacion.

1. Productos aconsejados.
Es aconsejable utilizar una solucion detergente neutra, tipo FILA CLEANER de FILA, diluida en una proporcion de 1:30 (1 litro por 30 de agua caliente) posiblemente en agua caliente.
Cantidad de uso: 2 litros de solucion neutra por 100m?.

Evitar absolutamente el empleo de acidos de ferreteria diluidos (liberan humos nocivos y queman las juntas).

2. Modalidad de ejecucion.

a - Mojar con agua la superficie en modo tal que la solucion detergente neutra se extienda bien sobre el material;

b - Distribuir uniformemente la solucion neutra diluida utilizando una esponja normal o un pafio aspero.

¢ - Dejar actuar durante unos minutos, segun la intensidad de la suciedad;

d - Actuar enérgicamente con una esponja comercial Scotch-Brite (o bien con cepillo con cerdas de nylon en caso de una primera limpieza mal efectuada);
e - Recoger los residuos con trapos.

Enjuagar abundantemente con agua limpia caliente, repitiendo la operacion incluso varias veces, hasta eliminar de los intersticios cualquier cerco o residuo.

Mantenimiento

Para el mantenimiento diario, se aconseja utilizar el detergente neutro FILA CLEANER diluido 1.200 (2-3 tapones de producto en 5 litros de agua) en agua posiblemente caliente, estrujando bien el trapo o la
fregona, para mojar lo menos posible la superficie del recubrimiento. Los detergentes de alto residuo, o los trapos no bien estrujados, pueden provocar sefiales, mateados 0 manchas de agua. No es necesario
enjuagar. También se obtienen éptimos resultados utilizando el producto FILABRIO rociado directamente sobre el recubrimiento y pasado con un pafo seco.

Para suciedades mas intensas, se aconseja fregar con FILA PS/87 diluido 1: 10 y luego enjuagar.

PEKOMEHAALIMM MO 3ATUPKE LLBOB U 4YNCTKE MOCIJIE YKITAOKHU

3aTupka WBOB M NepBaA O4UCTKa

1. TMNbl 3aTUPOYHBIX MaTepnanos

[nA 3apenku WBOB (LUMpVHON He MeHee 1,0 MM) pekoMeHAyeTCA UCMOoNb30BaTh TOMbKO YIyYLIEeHHbIe 3aTUpKK Ha LemeHTHomn ocHoBe (KITACC CG2 cornacHo ctaHaapTy EN 13888), Hanpumep,
KERACOLOR FF npoussoactea MAPEI S.p.a. 6e3 kakux-nvbo fo6aBokK.

2. Cnocob HaHeceHUA 3aTUpKK
TlwarenbHO 3anorHUTE LWBbI LIEMEHTHBLIM PACTBOPOM, MOMb3YACH CrieLmanbHbIM WnaTenem, TEPKOW U Pe3MHOBBLIM PakeneM, He OCTaBIIAA NYCTOT WX HEPOBHOCTEN.

3. YpaneHvie 13n1IKOB 3aTUPOYHOrO Marepuarna
OTa npeaenbHO BaxXHasA onepauma COCTaBMAET NepBblil 3Tan O4UCTKM MOC/e 3aTUPKM LWBOB W BbIMNOMHAETCA C LEMbio 06/1erynTb KOHEYHYHO O4UCTKY MO 3aBEpLIEHUN YKIaL0YHbIX PaGoT.

a - Ypanute M3nuLLKun 3aTMpoYHOro maTtepuana ¢ NoBepxXHOCTH, NepemMeLLan WnaTesb v pakesb B AVaroHanbHOM Harnpas/ieHUM OTHOCUTENBHO LWBOB, NOKa CMECh eLwé He 3aTteepaena.

b — Korga matepuan Ha4HET TepATb NNACTUYHOCTb (06bIYHO Yepe3 5 MUHYT), YAanuTe OCTaTK1 BNaXKHON ryGKom 13 XECTKOMN Lienstono3bl, MpoBOAA €0 B AMaroHanbHOM HanpasieHU OTHOCUTENbHO
LUBOB.

¢ —YacTo npononackueavTe rybky, Monb3yAcb ABYMA Pa3HbIMU EMKOCTAMK C BOAOW: OQHON ANA yAANeHUA N3NULLKOB pacTBOpa, a APYron — ANA NPONONacknBaHuA rybku B YUCTON BOAE.

d — Korga maTepuwan 3atsepaen, NpononowmTe TENION YNCTOW BOLAON.

Ecnun OYMCTKY MPOBECTU CNIULLKOM pPaHoO (KOF,Ela 3aTtmpka eLeé He notepAna I'IﬂaCTI/I‘-IHOCTb), TO 13 LWBOB MOXXHO HEMPOWU3BOJIbHO yOANINTb YaCcTb MaTtepuana, Kpome Toro, OHU 6onbLue noaBepP>XeHbl
N3MEeHeHWIo LBeTa.

OuucTKa No 3aBepLUEHUN YKNaAoYHbIX paboT
OkoHYaTenbHoe yaaneHue nbibHOro CI0A 3aTUPKU C MOBEPXHOCTU BbIMOMHAKOT NOC/E NOMHOMO 0TBEPAEHUA LLEMEHTHOIO pacTBopa (cnycTA He MeHee 36-38 YacoB), MCMOMb3yA KUCIIOTHOE CPEACTBO,
KOTOPOE HaHOCUTCA BPYYHYIO (ryBKOIM unu TpANKoK). [nA 3Toro TwarenbHO NPUAEePXMBaNTECh HUXKENPUBEAEHHBIX PEKOMEHAALINNA.

1. PekomeHpayeMmble cpeactea

PekomeHayeTcA Nonb30BaTbCA HENTPasibHbIM YMCTAWMM pacTBopoMm, Hanpumep: FILA CLEANER ot FILA, pas6asnenHbiv 1:30 (1 nuTp B 30 nuTpax Ténnon BoAbl), Boaa AOMKHA 6bITb MO
BO3MOXHOCTM TEMNON

KonuyecTBo: 2 nuTpa HenTpanbHoro pacteopa Ha 100m2.

KaTerOpI/I'-IeCKI/I 3anpelwiaeTcA NpUMeHATb paSBe,ﬂéHHble KNCNOTbI ANnA TpaBneHnAa meTanioB (I'IOCKOﬂbe OHU BbIAENAKT BpedHble Napbl U «CXXUrarT» LLIBbI).

2. MNopAAoK BbINOMHEHWA

a - crneayeT CMOYUTb BOLON obpabaTbiBaeMyto MOBEPXHOCTb MAUTKM TakuM 06pa3oM, YTO6 HeTparibHbIA YUCTALLMIA pacTBOP NyYlle pacnpeaenusca no matepuarny;
6 — paBHOMEPHO pacnpenenuTb pa3baBneHHbIN HENTPanbHbIA PacTBOP, MOCPEACTBOM MPOCTON ry6KM UK e XXECTKOM TKaHW.

¢ — OcTaBbTe AnA BO3AENCTBUA HA HECKONBKO MUHYT, B 3aBUCUMOCTYW OT CTEMEHW 3arpA3HEHUA.

d — OHepruyHo npoTpuTe rybkow scotch-brite (nnu WETKON C HEMNOHOBOW LLETWUHOW, eCnv NepBan 04McTKa Obina Nnoxo BbINOMHEHA).

e - Ypanute ocTtaTtku TpANKamu.

I'Ip0M0|7|Te NOBEPXHOCTb 60MbLUNM KONMYECTBOM YUCTOWM TEMMON BOAbI, npu HeobxoaAMMocTn NOBTOPAA onepauunto HECKOJTbKO pas A0 NOMHOro yaaneHua BCex pasBoaoB UMMM OCTaTKOB B LWeNAX.

MoBceaHeBHbINW yxoa

[lnA noBceaHEBHOrO yxoAa PEKOMEHAYEeTCA NPUMEHATb HeNTpanbHoe MotoLee cpeacTso fila cleaner pazbaenerHoe 1:200 (2-3 o6bema KpbIlKK NpoayKTa B 5 nuTpax BoAbl) N0 BO3MOXHOCTU B
ropAYelt Boae, crnedyeT XOpOoLO OTXXMMaTb TPAMKY Unv rybKy AnA Toro, 4Tobbl Kak MOXHO MEHbLLE YBMaXXHATb NOBEPXHOCTb nona. OcTaTku MOKLLEro cpeAcTBa Ui NIoxo oTXxartble TPAMKW MoryT
CTaTb NPUYNHON NOABMIEHNA CNeAO0B, NOTYCKHEeHUA N BOAAHbIX NATEeH. OTNNYHbIE pe3ynbTaThl JOCTUrAOTCA Npy ncnonb3osaHum npoaykTa FILABRIO nyTem ero npAMOro cnpbICKUBaHMA Ha
NOBEPXHOCTb, MOC/E Yero Heo6XoAMMO NPOTEPETb CyXMM NOMOTEHLIEM.

Mpy cnnbHOM 3arpA3HeHUN ANA MbITbA pekomeHayeTcA cpeacTeo FILA PS/87, pasbaeneHHoe 1:10, nocne ero npumMeHeHnA TpebyeTcA ononackneaHue.



Caratteristiche tecniche - conforme alla norma EN 14411 (ISO 13006) - Appendice G Gruppo Bla
Technical features - compliant with standards EN 14411 (ISO 13006) - Annex G Group Bla

Caractéristiques techniques - Norme retenue EN 14411 (ISO 13006) - Annexe G Groupe Bla

Technische Daten - Bezugsnorm EN 14411 (1SO 13006) - Anlage G Gruppe Bla
Caracteristicas técnicas — en conformidad con la norma EN 14411 (1SO 13006) - Anexo G Grupo Bla
TexHUYECKUE XapaKTepUCTUKM — B COOTBETCTBUM co ctaHaapTom EN 14411 (1SO 13006) - Mpunoxenue G rpynna Bla

Caratteristica tecnica Norma Valore richiesto dalle norme Valore medio - Average value- Valeur Moyenne
Technical features Norms Required standards Durchschnittswert - Valor Mediano - CpeaHee
Caracteristiques techniques Norme Valeur prescrite par les normes 3HaveHne
Technische Eigenschaften Norm Normvorgabe
Caracteristicas técnicas Valor Valor estandar exigido por las normas I-MLMNE ; HQ\iE
TexHU4ecKue XapaKTepucTUKA Hopmarvebi 3HaveHue Tpebyemoe HopmaTvBamu : : X
Dimensione dei lati - Dimensions of the sides - Dimensions des cotés *e+0,6% *e+0,1%
Massgenauigkeit - Dimensién de los lados - Pasmepsi kpomok *f+0,5% *f+0,1%
Spessore - Thickness - Epaisseur. o Conforme - Suitable for - Conforme Konform -
- . - Staerke - Espesor - TonwuHa £50% Conforme - CooTBeTCTBYtOWMI
Caratteristiche di Regolarita
Regularity Characteristics Rettilineita spigoli - Straightness - Equerrage des angles
Caractéristiques de régularité Geradlinigkeit der kanten - Rectilineidad de los cantos 150 10545-2 +0,5% +0,1%
RegelmaBigkeit - MpAMonuHeiHocTb pébep
Caracteristicas de regularidad — —
CBoViCTBa MpaBINbHOCTH Or_tog_onal_lta - Squarengss - Orthogonalité £ 0.6% £01%
Rechtwinkligkeit - Ortogonalidad - OpToroHanbHocTb ! !
* K 0 *k 0
Planarita - Flatness - Planéité “c.c. * O’Sf “C'C' * 0’3f)
Planitaet - Planaridad - MnockocTHocTb ec = 05% ec.=03%
**w +0,5% **w +0,3%
Caratteristiche strutturali
ructural Characteristi ‘ . .
Cz:aucg::ﬂ CJZ ?tcr fg{‘;trlglses Massa d'acqua assorbita - Water absorption
que Masse d'eau absorbée - Aufgenommene Wassermasse 150 10545-3 =0,5% =0,1%
Strukturelle Eigenschaften )
e Peso de agua absorbida - Boponornotetue
Caracteristicas estructurales
KOHCTpyKTUBHbIE CBOICTBA
Caratt. meccaniche massive Sforzo di rottura - Breaking strenght - Force de rupture
Bulk mechanical Characteristics Bruchlast - Esfuerzo de ruptura - Yennve Ha uanom 5=1300N $=1700N
Caractéristiques mécaniques massiques
Mechanische Elgznschaﬂen des Resistenza alla flessione - Breaking strength 150105454
§c.er en L Résistance a la flexion R =35 N/mm? R = 45 N/mm?
Caracteristicas mecanicas Biegefestigkeit - Resistencia a la flexion - MpodHocTs Ha u3rud
MexaHu4eckue CBOICTBA MacChl
Crfaratt. meﬁcaplcfl\e;uperf\c_lal_l () Resistenza all'abrasione profonda - Deep scratch resistance -
Surface mye_c _amca ¢ /afaC_tenslms N Résistance a |'abrasion Tiefenabriebharte - Resistencia a la abrasion | 1SO 10545-6 <175 mm? -
Caractéristiques mécaniques ~ profunda - YCTOM4MBOCTb K FMy6OKOMY UCTUPaHMIO
superficielles
Mechanische Eigenschaften der . , . . . .
Oberflache Resistenza allabrasione superficiale (PEI) - Surface abrasion resistance Avorio, Grigio Ocra, Verde
Caracteristicas mecanicas superficiales (‘ . ) Résistance a 'abrasion superficille | 150105457 Come indicato dal produttore ' '
Tl0BEPXHOCTHbIE MeXaHUecKkve Widerstand gegen OberflachenverschleiB - Resistencia a la abrasion PEI Y PEI IV
JT— superficial - ConpoTUBAEHME Ha U3rMO 1 YCUNNIO Ha U3NOM
|| e amor i e st e
) . . L q . q' . 1SO 10545-8 Méthode d'essai disponible - Verfiigbare Priifmethode =7 (MK)"
. ich Lineare thermische Dehnung - Coeficiente de dilatacion térmica Método de ensave disponible - CyLLECTBYIOLMIi METOR MCTbITAHME
Caratt. termo-igrometriche lineal - KoaththMLMEHT MIMHEIHOTO pacLUMpeHNA ve disp yuiecTayiou A
Thermal and hygrometric characteristics
Th c ther:mlques et h%grgmetnq;wje? Resistenza agli sbalzi termici - Thermal shock resistance - Résistance Metodo di prova disponibile - Test method available Resiste - Resistant - résistant
Cermo- Xgrpmetr\sc ?1' igenscha ten aux écarts de température -Temperaturwechselbestaendigkeit - Resi- | SO 10545-9 Méthode d'essai disponible - Verfiigbare Priifmethode Bestindia - Resiste - Bbl1G0X/BACT
aracteristicas termohigrometricas stencia a los choques térmicos - CTO/KOCTb K nepenagy Temneparyp Método de ensaye disponible - CyLuecTByioLmit METOZ UCTbITAHNA 9 Aep
Tennosble v rUrpOMETPUYECKHE
CBOWCTBA
Resistenza al gelo - Frost resistance - Résistance au gel - Frostbesta- 50 10545-12 Richiesta - Required - Required Resiste - Resistant - résistant
endigkeit - Resistencia a las heladas - Mopo3ocToitkocTb Gefordert - Requisito - CornacHo Hopme Bestandig - Resiste - BbiaepxvsaeTt
Coefficiente dattrito statico - Coefficient of static friction ASTM C
Caratteristiche di sicurezza Coefficient de frottement statique - Statischer Reibungskoeffizient 1028 Slp Resistant (= 0,60 ) = 0,60 DRY
o Coeficiente de rozamiento estatico - YCTOM4MBOCTb K CKONbXEHUIO i ! = 0,60 WET
Safety characteristics . (S.COF)
o R MpU CTaTYECKON Harpy3ke
Caractéristiques de sécurité Q
Slchgrhle\tsmerkmalel Classificazione antisdrucciolo - Non-slip classification - Classification In funzione dell'ambiente o della zona di lavoro - Basing on the environment or on
Caracteristicas de seguridad o o R P P N the working area - En fonction du lieu de pose ou de la zone de travail - Je nach
XapakTepCTUKin 6e30nacHoCTM antlder_apement Trittsicherheitsklassen - C\asn‘lcauo‘n antidesliza- DIN 51130 dem ambiente oder dem arbeitsbereich - En funcion del ambiente o de la zona de R9
miento - KNaccuhykaLuR MpoTMB00KONb3AIGH NAMTK trabajo - B 3ABVCVIMOCTY OT CPE/bI M OT 30HbI PABOTHI
Resistenza ai prodotti chimici di uso domestico ed agli additivi per
piscina - Resistance to household chemicals and swimming pool salts
- Résistance aux produits chimiques a usage domestique et aux adju-
vants pour piscines - Bestandigkeit gegen Haushaltschemikalien und Classe UB min. GA
Badewasserzusatze - Resistencia a los productos quimicos de uso Class UB min.
doméstico y a los aditivos para piscinas - YCToA4MBOCT: K BO3AEVCTBIAIO
XAMVHECKIAX CPE/ICTB [JOMALLIHETO VCTIOMNb30BaHIA 1 XMHECKVIX 100aBOK
[Ana 6acceiHa
. o Resistenza a basse concentrazioni di acidi e alcali - Resistance to low Secondo la classificazione indicata dal fabbricante - Manufacturer to state
Caratteristiche chimiche concentrations of acids and alkalis - Résistance aux acides et aux | 1SO 10545-13 dlassification - Selon le classement donné par le fabricant
Che”‘llﬁa‘_Chafad?f'S_t'CS alcalis & basse concentration - Bestandigkeit gegen niedrigkonzentrier- Je nach der vom hersteller angegebenen Klasse - Segin la clasificacion GLA
Cafad?”ﬁ'ql{es chimiques te Sauren und Laugen - esistencia a bajas concentraciones de acidos y indicada por el fabricante - COFTACHO KNTACCU®UKALIMK, YKASAHHOW
Chemische Eigenschaften 4lcalis - YCTOMYMBOCTS K KMCIOTaM U LYENIOYAM HU3KOM KOHLIGHTpALMM MPOW3BOAUTENEM
Caracteristicas quimicas
XuMiIgckve caolicTaa Resistenza ad alte concentrazioni di acidi e alcali - Resistance to high
conc_enFrauons of acids an_d alkalis -__Re_smta_nce aux acides et aux Metodo di prova disponibile - Test method available
alcalis & haute concentration - Bestandigkeit gegen hochkonzen- ! S . A
. . . . . Méthode d’essai disponible - Verfiigbare Priifmethode GHA
trierte Sauren und Laugen - Resistencia a altas concentraciones de X A ~
PN P 2 9 Método de ensaye disponible - CylecTBytOWMIA METOA, UCTbITAHNA
4cidos y alcalis - YcTOR4MBOCTb K KMCTIOTaM U LyeNo4am BbICOKOM
KOHLIEHTpaLyn
A Resistenza alle macchie - Resistance to stains - Résistance aux Metodo di prova disponibile - Test method available Pulibile - Cleanable - Nettoyable
taches. - Fleckenbestandigkeit - Resistencia a las manchas 150 10545-14 Méthode d’essai disponible - Verfiigbare Priifmethode Kann gereinigt werden
CToMKoCTb K 06pa3oBaHmio NATEH Método de ensaye disponible - CylecTBytOWNIA METOA, UCTbITAHNA Limpiable - Motowwiica
*e Deviazione ammissibile, in per cento, della dimensione media di ogni piastrella (2 o 4 lati) della dimensione di fabbricazione. - The deviation, in percent, of the average size for each tile (2 or 4 sides) from the work size. - Ecart admissible de la dimension moyenne par carreau (2 ou 4 c6tés) & la dimension de fabrication en pour cent.
- Zulssige Abweichung in % der DurchschnittsgroBe jeder Fliese (2 oder 4 Seiten) in Bezug auf das WerkmaB. - Desviacion admisible en % de las medidas medias de cada azulejo (2 o 4 lados) respecto a las medidas de fabricacion. - flony [ B NPOLiEHTAX, Cpej pasmepa Kax ol nanTku (2 unu 4

CTOPOHbI) OT NPOM3BOACTBEHHOrO pasmepa.

* Deviazione ammissibile, in per cento, della dimensione media di ogni piastrella (2 0 4 lati) della dimensione media dei 10 campioni (20 0 40 lati). - The deviation, in percent, of the average size for each tile (2 or 4 sides) from the average size of the 10 test specimens (20 or 40 sides). Ecart admissible de la dimension moyenne par
carreau (2 ou 4 ctés) a la moyenne de 10 éprouvettes (20 ou 40 cdtes) en pour cent. - Zuldssige Abweichung in % der Dur(hs[hnmsgmﬁe jeder Fliese (2 oder 4 Seiten) in Bezug auf die DurchschnittsgréBe der 10 Muster (20 oder 40 Seiten) Desviacion admisible en % de las medidas medias de cada azulejo (2 0 4 lados) respecto a
las medidas medias de las 10 muestras (20 o0 40 lados). - [lonycTiMOe OTKNIOHEHMe, B MPOLIEHTaX, CPeAHEro Pasmepa Kaxaoil MNMTKY (2 uni 4 CTOPOHBI) OT cpefHero paaMepa 10 06pasuos (20 unm 40 CTOPOH).

c.C. Curvatura del centro in rapporto alla diagonale calcolata secondo le dimensioni di fabbricazione. - Centre curvature, related to diagonal calculated from the work sizes. - Courbure du centre par rapport  la diagonale calculée selon les dimensions de fabrication.

Mittelpunktwdlbung, bezogen auf die tiber das WerkmaB berechnete Diagonale. - Curvatura del centro respecto a la diagonal calculada segun las medidas de fabricacion. - KpususHa LeHTpanbHOl YacTi OTHOCUTENHO AVAroHanM, PacCHMTaHHOM UCXOZSA U3 MPON3BOACTBEHHLIX Pa3MepoB.

e.c Curvatura dello spigolo in ranono alle dimensioni di fabbricazione corrispondenti. - Edge curvature, related to the corresponding work sizes. - Courbure de |"aréte par rapport & la dimension de fabrication correspondante.

Kantenwolbung in Bezug auf das entsprechende WerkmaB. - Curvatura del canto respecto a las medidas correspondientes de fabricacion. - Kpusuata kpomky o BEHHbIX P
W Svergolamenm in rapporto alla diagonale calcolata secondo le dimensioni di fabbricazione. - Warpage, related to diagonal calculated from the work sizes. - Déformation par rapport a la dlagunale calculée & partir des dlmenswuns de fabrication.
Windschiefe in Bezug auf die tiber das WerkmaB berechnete Diagonale. - Alabeo respecto a la diagonal calculada segtin las medidas de fabricacion. - Mepekoc oTHo [varoHani, p ncxops u3 BEHHBIX




Caratteristiche tecniche - conforme alla norma EN 14411 (ISO 13006) - Appendice G gruppo Bla
Technical features - compliant with standards EN 14411 (ISO 13006) - Annex G Group Bla
Caractéristiques techniques - Norme retenue EN 14411 (ISO 13006) - Annexe G Groupe Bla

Technische Daten - Bezugsnorm: EN 14411 (ISO 13006) - Anlage G Gruppe Bla

Caracteristicas técnicas — en conformidad con la norma EN 14411 (ISO 13006) - Anexo G Grupo Bla
TexHuyeckue xapakTepUCTUKK — B COOTBETCTBUM co cTaHaapTom EN 14411 (1SO 13006) - MpunoxxeHue G rpynna Bla

NATEH

Prifmethode - Método de ensaye disponible -
CyLLECTBYIOLMIA METOA UCTIbITAHUA

Prifmethode - Método de ensaye disponible -
CylLecTByIOLWI METOA MCTIbITaHNA

10x30 10x10
Caratteristiche tecniche Norme Valore richiesto dalle norme Valore richiesto dalle norme Valore medio - Average value
Technical features Norms Required standards Required standards Valeur Moyenne - Durchschnittswert
Caracteristiques techniques Norme Valeur prescrite par les normes Valeur prescrite par les normes Valor Mediano - CpeaHee 3HaueHme
Technische Eigenschaften Norm Normvorgabe Normvorgabe
Caracteristicas técnicas Valor Valor estandar exigido por las normas Valor estandar exigido por las normas MLMNS IQ\iE
TexHU4ecK1e XapaKTepucTUKI Hopmatusbl 3HayeHme Tpebyemoe HopMaTUBamy 3HaueHue Tpebyemoe HopMaTvBami . " N }
Dimensione dei lati - Dimensions of the sides - Dimensions des cotés +0,75%* e+ 1% 0,1%*
Massgenauigkeit - Dimension de los lados - Pasmepbl kpomok +0,5%** *f+£0,5% +0,1%**
Conforme - Suitable for - Conforme
Spessore - Thickness - Epaisseur - Staerke - Espesor - TonwyHa +5,0% +10,0% Konform - Conforme -
Caratteristiche di Regolarita CooTBeTCTBYlOWWMI
¢ Reg[uyla.mtty Cha(riacte'msl‘lcs_t' Rettilineita spigoli - Straightness - Equerrage des angles
o e;:gg:ﬂe;&gek:lgu arte Geradlinigkeit der kanten - Rectilineidad de los cantos - MpAmMonuHeiHocTs IS0 10545-2 +0,5% +0,5% 0,1%
Caracteristicas de regularidad peGep
CBOIICTBa NPaBUbHOCTI Ortogonalita - Squareness - Orthogonalité 5 ) )
Rechtwinkligkeit - Ortogonalidad - OpToroHansHocTb =0.6% £0,6% 1%
Planarita - Flatness - Planéité rec £ 0.5% rec£05% cc.£0.3%
Planitaet - Planaridad - MnockocTHOCTb *rec.£0.5% *rec.£0,5% ec.x03%
**w +0,5% **w +0,5% w=+0,3%
Caratteristiche strutturali
Structural Characteristics
Caractéristiques structurales Massa d'acqua assorbita - Water absorption - Masse d'eau absorbée o N o
Strukturelle Eigenschaften Aufgenommene Wassermasse - Peso de agua absorbida - Bogonornowierue 150105453 =0.5% =0.5% =0.1%
Caracteristicas estructurales
KOHCTPYKTUBHbIE CBOMCTBA
Caratteristiche meccaniche massive Sforzo di rott Breaking strenaht - Force d "
Bulk mechanical Characterstics R ‘”erl 't“’E “f’a i 'Za '”915 re”% - force de rupture $=1300N $= 1300 N $=1700N
Caraciéristiques mécaniques ruchlast - Esfuerzo de ruptura - Ycunue Ha uanom
massiques
Mechanische Eigenschaften 1S0 10545-4
des Scherben Resistenza alla flessione - Breakin - Rési i
> . g strength - Résistance a la flexion 5 ) 5
Caracterisicas mecdnicas Biegefestigkeit - Resistencia a la flexion - MpourocTs Ha uaru6 =35 Nimm Ri=35 Nimm R = 40 Nimm
MexaHudeckue caoiicTsa
Macchl
Metodo di prova disponibile Metodo di prova disponibile
- S - . . - Test method available Test method available
.| Coefficiente di dilatazione termica lineare - Linear heat expansion coefficient . ST S . PSINS
: * | Coefficient de dilatation thermique linéique - Lineare thermische Dehnung 1SO 10545-8 Méthode d'essai disponible Méthode d'essai disponible <7 (MK)"
et termo-|gromemc_he Coeficiente de dilatacion térmica lineal - KoathchnumeHT nuHeitHoro paclumperna Verfligbare Prifmethode Verfligbare Prifmethode B
Thermal and h\(gromemc P P Método de ensaye disponible Método de ensaye disponible
characteristics CyLuecTBylOLMA METOA UCTIbITAHNA CyLuecTBylOLMA METOA UCTIbITAHNA
Caract. thermiques et hygro- - A - A
na % Metodo di prova disponibile Metodo di prova disponibile
métriques ’ ' - ’ ; p
. Resistenza agli sbalzi termici - Thermasl shock resistance Test method available Test method available
Thermo-hygrometrische N . X e , Lo ¥ , L ¥ . . -
Eigenschaften Resistance aux variations thermiques -Temperaturwechselbestandigkeit 150 10545-9 Méthode d'essai disponible Méthode d'essai disponible Resiste - Resistant - résistant
Caractersticas termahigrométricas Resistencia a los cambios de temperatura / YcToiumBoCTb K nepenagy Verfiigbare Priifmethode Verfiighare Priifmethode Bestandig - Resiste - BoigepviBaeT
Tennosbie 1 Temneparyp Método de ensaye disponible Método de ensaye disponible
TATpOMETpH4ECKHE CROICTEA CylLecTByIOLMIT METOZ, UCTIbITAHNA CywecTByIOLLMA METOA UCTIbITAHUA
Resistenza al gelo - Frost resistance - Résistance au gel 150 10545-12 Richiesta - Required - Required Richiesta - Required - Required Resiste - Resistant - résistant
Frostbestaendigkeit - Resistencia a las heladas - MoposocToitkocTs Gefordert - Requisito - CornacHo Hopme Gefordert - Requisito - CornacHo Hopme Bestdndig - Resiste - Bulaepvsaet
Resistenza ai prodotti chimici di uso domestico
Resistance to household chemicals
Résistance aux produits chimiques a usage domestique Classe GB min. Classe GB min. A
Bestandigkeit gegen Haushaltschemikalien Class GB min. Class GB min.
Resistencia a los productos quimicos de uso doméstico
YCTOMUMBOCTb K BO3AEICTBIIO XUIMUUECKMX CPEACTB AOMALLHErO MCTIONb30BaHMA
Secondo la dassificazione indicata dal fabbricante secondola c\?sts)lgc_azmtne indicata daf
Resistenza a basse concentrazioni di acidi e alcali - Resistance to low concentra- Manufacturer to state dlassification - Selon le Manf a nclan ?f' ion - Selon|
o tions of acids and alkalis - Résistance aux acides et aux alcalis a basse concentra- 150 10545-13 classement donné par le fabricant an laclurerto ;lateclassw ‘lcz;tlgn_ ~>eonie
Carat{er\stlche ch\m\(he tion - Bestandigkeit gegen niedrigkonzentrierte Sauren und Laugen - Resistencia a Je nach der vom hersteller angegebenen Klasse ; ;gssemen; Z?r;‘e pariefa bncant y GLA
ngiﬂ;i{;zaefiﬁzi } bajas concentraciones de acidos y alcalis - YCTOMUMBOCTb K KMCAIOTaM U LenoYam Seqtin la dasificacion indicada por el fabricante SZQZE i sl:;giTacieérn ;];rc:ggepg; ;?:Eﬂ;;iz
! HU3KOM KOHLIEHTPALMN COMMACHO KIMACCHOUKALIVIN, YKASAHHOM -
Chemische Eigenschaften P MPOVI3BOIATENEM COTTACHO KITACCHOKALIM, YKASAHHON
Caracteristicas quimicas MPOV3BOMVTENEM
Xumuyeckue cBonCcTBa Resistenza ad alte concentrazioni di acidi e alcali - Resistance to high concentra- Metodo di prova disponibile Metodo di prova disponibile
tions of acids and alkalis - Résistance aux acides et aux alcalis a haute concentra- Test method available Test method available
tion - Bestandigkeit gegen hochkonzentrierte Sauren und Laugen - Resistencia a Méthode d'essai disponible - Verfiighare Méthode d'essai disponible - Verfiighare GHA
altas concentraciones de acidos y élcalis - YcToiuMBOCTS K KMCIOTaM 1 Lienoyam Priifmethode - Método de ensaye disponible - | Priifmethode - Método de ensaye disponible
BLICOKOI KOHLIEHTpaLun CylLecTBYIOLMIA METOZ UCTIbITaHNA - CyLLeCTBYHOLLMA METOL UCTIbITaHNA
Metodo di prova disponibile Metodo di prova disponibile
A Resistenza alle macchie - Resistance to stains - Résistance aux taches Test method available Test method available Pulibile - Cleanable - Nettoyable
Fleckenbesténdigkeit - Resistencia a las manchas - CToiikocTb K 06pa3oBaHiio 150 10545-14 Méthode d'essai disponible - Verfiigbare Méthode d'essai disponible - Verfiigbare Kann gereinigt werden

Limpiable - Motowwmitca

e Deviazione ammissibile, in per cento, della dimensione media di ogni piastrella (2 o 4 lati) della dimensione di fabbricazione. - The deviation, in
dimension de fabrication en pour cent. - Zuldssige Abweichung in % der DurchschnittsgroBe jeder Fliese (2 oder 4 Seiten) in Bezug auf das Werl

OTKNOHEHwe, B NPOLLeHTaX, CPeAHEro pasmepa Kaxaoi NANTKM (2 nnm 4 CTOPOHLI) OT NPOM3BOACTBEHHOO pasmepa.
*f Deviazione ammissibile, in per cento, della dimensione media di ogni plastreHa (2 0 4 lati) della dimensione media dei 10 campioni (20 0 40 lati). - The deviation, in percent, of the average size for each tile (2 or 4 sides) from the average size of the 10 test specimens (20 or 40 sides).

Ecart admissible de la dimension moyenne par carreau (2 ou 4 cotés) a la moyenne de 10 éprouvettes (20 ou 40 c6tés) en pour cent. - Zuldssige Abweichung in % der DurchschnittsgroBe jeder Fliese (2 oder 4 Seiten) in Bezug auf die DurchschnittsgroBe der 10 Muster (20 oder 40 Seiten)
[lonycTumoe OTKNOHeHwe, B NPOLIEHTaX, CPeAHEro paavepa kaxxaon NANTKM (2 Wi 4 CTOPOHLI) OT cpeaHero pasmepa 10 06pastios (20

Desviacion admisible en % de las medidas medias de cada azulejo (2 o 4 lados) respecto a las medidas medias de las 10 muestras (20 o 40 lados). -

nnm 40 CTOPOH).

Mittelpunktwolbung, bezogen auf die tiber das WerkmaB berechnete Diagonale. -

e.c.  Curvatura dello spigolo in rapporto alle dimensioni di fabbricazione corrispondenti.

c.c. Curvatura del centro in rapporto alla diagonale calcolata secondo le dimensioni di fabbricazione. - Centre curvature, related to diagonal calculated from the work siz:

- Edge curvature, related to the corresponding work sizes. -

;

ercent, of the average size for each tile (2 or 4 sides) from the work size. -
maB. - Desviacion admisible en % de las medidas medias de cada azulejo (2 o 4 lados) respecto a las medidas de fabricacion. - fonycTumoe

Courbure de |'aréte par rapport a la dimension de fabrication correspondante.

- Courbure du centre par rapport a la diagonale calculée selon les dimensions de fabrication.
Curvatura del centro respecto a la diagonal calculada segn las medidas de fabricacion. - KpuBu3aHa LeHTpanbHoM 4acTi OTHOCMTENbHO ANaroHanu, PaccuMTaHHON UCXOARA 3 MPOMIBOACTBEHHBIX PA3MEPOB.

Kantenwolbung in Bezug auf das entsprechende WerkmaB. - Curvatura del canto respecto a las medidas correspondientes de fabricacion. - KpuBuata KpoMki OTHOCUTENbHO COOTBETCTBYIOLMX NPOUIBOACTBEHHBIX PA3MEPOB.

Win

w Svergolamento in rapporto alla diagonale calcolata secondo le dimensioni di fabbricazione. - Warpage, related to diagonal calculated from the work sizes. - Déformation par rapport a la diagonale calculée a partir des dimensions de fabrication.

schiefe in Bezug auf die tiber das WerkmaB berechnete Diagonale. - Alabeo respecto a la diagonal calculada segiin las medidas de fabricacion. - Mepexoc 0THOCUTENBHO AMArOHANK, PACCUNTAHHOI UCXOA 13 MPOM3BOACTBEHHBIX PA3MEPOB.

Ecart admissible de la dimension moyenne par carreau (2 ou 4 cbtés)  la
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CERAMICHE MARCA CORONA SPA
via Emilia Romagna, 7

41049 Sassuolo (Modena)

Tel. +39 0536 867200

Fax +39 0536 867320-51
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info@marcacorona.it

mm madeinitaly

SINCE 1741

WRGEMENT 5 -
*‘:c\.‘-;ooo =~ %, e

“ i

sincerT XNV Ceramic Tiles of Italy

%

S

4()

=iso

RIIFIED g





